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    本检定规程经国家计量局于1986年12月29日批准，并自1987年10

月01日起施行。

归口单位: 山东省标准计量局

起草单位: 山东省计量科学研究所

本规程技术条文由起草单位负责解释
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果品硬度计试行检定规程

本规程适用于新制造、使用中和修理后的果品硬度计 (以下简称硬度计)的检定。

一 概 述

    果品硬度计是用于测定果品 (苹果、梨、桃等)硬度的计量仪器，它是由压头、弹

簧、指示装置等部分组成;其试验原理是由压缩圆柱螺旋弹簧产生试验力，通过一定形

状和面积的压头施加在果品上直至压到规定的深度，通过传动机构在指示装置上显示出

果品硬度值的计量器具，其硬度值用单位面积上所承受的试验力表示。果品硬度计有筒

式和台式两种。

二 技 术 要 求

3.2

4.2

硬度计应有铭牌，铭牌上应标明制造厂名称、产品型号、编号及出厂日期。

硬度计指示装置刻线应清晰、平直，不应有目力可见的断线和粗细不匀。

台式硬度计

注:台式硬度计的一种为HG一12型果品硬度计

  台式硬度计升降机构应正常、灵活地工作。

  台式硬度计应放置在稳固的基础上，并调至水平。

压头杆

  压头杆上下运动应平稳、灵活、无卡住现象。

  压头杆处于回程时，指针应自动锁住，不得有回摆现象。

压头

  压头表面不应有锈蚀，其表面粗糙度应不大于Ra3.2#m。

大、小压头的圆柱体直径分别为势11.1一肠Zmm，句9+尸Zmm。

压头的球体直径笋30十吕mm。

  压头顶端到压头刻线的距离为10士lmm。

试验力的引用误差应符合表 1要求。
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表 1

硬度计的最大试验力

          /N

a b C

<58.84(6) 58.84(6)一147.1(15) >147.1(15)

引用误差/% 士2.0

                        }

士1.0

一

士0.5
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三 检 定 条 件

7 硬度计应在下列条件下进行检定。

7.1 摄氏温度为 (20+10)̀C a

7.2 周围无腐蚀性气体，无振动。

四 检定项目和检定工具

8 检定项目和检定工具见表20

表 2

序号 检 定 项 目

检 定 工 具

名 称 技 术 特 性

1 硬度计的水平度 水平仪 分度值0.2/1000

2 压头的表面粗糙度 电动轮廓仪

3 压头的圆柱体直径 千分尺 0一25 mm，分度值为0.01 mm

4 压头 的球体直径
投影仪

专用样板

          20 x

误差小于士0.03 mm

5
压头顶 端到压头

  刻线的距离
高度尺

6 试 验 力 标准测力仪专用检具
0.3级

见附 录 2

五 检 定 方 法

9 按本规程技术要求 1一3.1条进行外观检查。

10 用水平仪对第3.2条进行检查。

11 按本规程技术要求第 4条对压头杆进行检查。

12 压头的检定

12.1 压头表面粗糙度的检定
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    用电动轮廓仪在压头球面上均匀分布不少于3个位置上进行检定，每个位置测量2

-3次，取其平均值。在3个测量位置分别测得R。值，均应符合第5.1条的要求。

12.2 压头的圆柱体直径用千分尺检定。检定结果应符合第5.2条的要求。

12.3 压头球体直径的检定

12.3.1 用投影仪进行测量，以压头球面的投影与标准曲线样板进行比较，压头绕轴线

旋转，在00, 600, 120‘三个截面各进行两次比较，每次比较应符合第5.3条要求。

12.3.2 压头球面直径也可用专用样板进行检定。

12.4 压头顶端到压头刻线的距离用高度尺检定，应符合第5.4条要求。

13 试验力的检定

13.1 用水平仪检定专用检具是否水平安装在稳固的基础上。

13.2 硬度计检定范围从其最大硬度值的10%一20%开始直至满刻度。其检定点均匀

分布，不少于5点。

13.3 以硬度计的最大试验力对标准测力仪预压3次，使标准测力仪和硬度计处于正常

工作状态。

13.4 用标准测力仪对每个检定点测定3次，每检完 1次应使硬度计指针复位，每次测

量的引用误差应符合第6条的要求，引用误差S按下式计算

F 一 F

一凡
-一

式中:Fo— 硬度计的最大试验力，N;

        F— 试验力标称值，N;

      F'— 试验力实测值，No

六 检定结果的处理和检定周期

14 经检定符合本规程要求的硬度计，发给检定证书，不符合本规程要求的硬度计，发

给检定结果通知书。

巧 硬度计的检定周期一般为2年。
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附录

检 定 证 书 格 式

(正 面)

【检 定 单 位 名 称)

检 定 证 书

字 NQ

硬度计名称

硬度计型号

生 产 厂

硬度计编号

送 检 单 位

根据检定结果，该硬度计合格，准予使用

室主任

检定员

核验员

检定日期

有效期至

年 月 日

年 月 日
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检 定 证 书 格 式

    (背 面)

硬度计的测量范围 N

检定温度 ℃

试 验 力 检定 结 果

试验力/N 引用误差/%

压 头 检 定 结 果

压 头 编号 检 定 结 果
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附录 2

专用检具台附图

n
，

R

                  检 具 图

1一底座;2一丝杠座;3一丝杠;4一手轮;5一工作台;

  6一导向紧螺钉;7一立柱;8一夹紧座;9-螺钉;

            10一夹紧套;11-滚花螺钉


